Die gesamte Fertigung, vom Hydraulikzylinder bis zum
Schaltschrank, findet komplett im eigenen Haus statt.

Die Vorteile:

+ Modernste Technik

« Hohe Zuverlassigkeit und Effizienz

« Hochste Genauigkeit

« Funktionell einfach

« ecoMODE - Die Start-Stopp-Automatik

« Individuell an Ihre Bediirfnisse angepasst

- Perfekter Service
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SerienmaBige Grundausfiihrung: C(NC-Steuerung Delem DA66 T

Grundmaschine, gefertigt aus Stahl S355 N
Konstruktion auf FEM-Basis

Seitenstander mit zwei Druckrohren und oben
liegender Tanktraverse verschweif3t
Unterwange verschraubt

Freiliegender Oeltank (keine Warmeausdehnung)

Automatische Auffederungskompensation der
Seitenstander
Doppelte Oberwangenfiihrung

Eintauchtiefenmessung liber Heidenhain-Malstab,

Lesekopf Uiber Kugelrollenfiihrung gefiihrt,
Elektrische Schraglaufiiberwachung
Maschinenstédnder in einer Aufspannung auf
modernstem Bohrwerk bearbeitet
Uberflur-Ausfithrung

Schmaler Tisch, versehen mit
Einzel-V-Werkzeugaufnahme

X-Achse, gesteuert

R-Achse, gesteuert

Z-Achse, manuell

TFS Sicherheits-Laserlichtschranke
Mechanisches Klemmsystem Wila Modufix

Mechanisches Klemmsystem
Wila Modufix

- Auf der plangefrasten Oberwange
kénnen samtiche Werkzeug-
systemadapter montiert werden.

Kompensation der Durchbiegung von Ober- und Unterwange

Zentral einstellbare Bombiervorrichtung
System hydraulisch, CNC-gesteuert

Die vordere und hintere Vorsatzwange sind
zusammen mit der Mittelwange auf einem
Drehpunkt gelagert, zur Kompensation der
Durchbiegung

Zentral einstellbare Bombiervorrichtung
System WILA, CNC-gesteuert

Zwei mechanisch verstellbare
Keilleisten dienen zur Kompensation
der Durchbiegung



Hinteranschlag >> 2-Achsen-gesteuert
X-Achse

« Verfahrbereich 600 mm + 500 mm

+ motorisch angetrieben tiber Kugelumlaufspindeln
R-Achse

+ Verfahrbereich 200 mm

« motorisch angetrieben lber Kugelumlaufspindeln
Z-Achse

+ 2 Anschlagfinger mit 3 Anschlagpositionen

« seitlich verschiebbar und mit Schnellklemmung fixierbar

Hinteranschlag >> 4-Achsen-gesteuert
X-Achse

« Verfahrbereich 600 mm + 500 mm

+ motorisch angetrieben lber Kugelumlaufspindeln
R-Achse

+ Verfahrbereich 200 mm

« motorisch angetrieben tiber Kugelumlaufspindeln
Z-Achse

« 2 Anschlagfinger mit 3 Anschlagpositionen

« motorisch angetrieben iber Zahnstange

Hinteranschlag >> 5-Achsen-gesteuert
X-Achse

« Verfahrbereich 600 mm + 500 mm

+ motorisch angetrieben tiber Kugelumlaufspindeln
X1-Achse

+ Verfahrbereich £ 100 mm

« motorische Tiefenverstellung eines Anschlagfingers
R-Achse

+ Verfahrbereich 200 mm

« motorisch angetrieben tiber Kugelumlaufspindeln
Z-Achse

+ 2 Anschlagfinger mit 5 Anschlagpositionen

« motorisch angetrieben lber Zahnstange

Hinteranschlag >> 6-Achsen-gesteuert
X1- und X2-Achse

+ Verfahrbereich 600 mm + 500 mm

« motorisch angetrieben tiber Kugelumlaufspindeln
R1- und R2-Achse

+ Verfahrbereich 225 mm

« motorisch angetrieben lber Zahnstange

Z1- und Z2-Achse

+ 2 Anschlagfinger mit 5 Anschlagpositionen

« motorisch angetrieben iber Zahnstange

+ 6 Freiheitsgrade bieten optimale Anschlagmdglichkeiten




Einfache Auflagearme, seitlich verschiebbar auf
massiver Linearflirung, inkl. Schnellklemmung

Hohenverstellbare Auflagearme in schwerer
Ausfuihrung fiir hohe Belastungen

Automatische Auffederungskompensation der
Seitenstander

Doppelte Oberwangenfiihrung

Kompensation der temperaturbedingten
Standerausdehung

Automatische dynamische Pressdrucksteuerung

Konkav und konvex gelagerter Anschluss an
Pressbalken

Hohenverstellbare Auflagearme, zur Anpassung
an verschiedene Werkzeughohen

CNC-gesteuerte Biegeunterstlitzung zur
Entlastung des Maschienenbedieners und
der Vermeidung von Kontrabiegungen




Winkelkorrektursystem LaserCheck

Vollautomatisches kamera-laser-gestiitztes
Winkelkorrektursystem

+ AuBenwinkelmessung am Blech

- Bestehend aus vorderer und hinterer
Kamera-Sensor-Einheit

« Das System verfiigt Uber zwei Kraftsensoren an
den Seitenstandern zur Riickfederungsmessung

Automatisierung

Unsere Erfahrung fiir lhren Erfolg
- Der Roboter handelt das Blech
« Die Presse liefert die Qualitat

- Die Komplettlésung aus einer Hand




Placke - CAM-Software

Vom CAD zum Fertigteil - unser Knowhow sichert ihre Qualitat

3D CAD ' -
+ Inventor CAD Biegesoftware

. Solid Works for CAM Abwicklung WEINE:TNSTS| NC-Programm | FI - =||‘
- Solid Edge Konverter HI 5 £
-

~

» Catia

verkirtze
Abwicklung
als dxf

angepasster Zuschnitt
fur die Abkantpresse

2D CAD

» AutoCAD
» MegaCAD NN ELFZ NC-Programm
vollstéandige Software PN4000
Durchgidngigkeit

Auch Gesenkbiegemaschinen von Fremdfabrikaten konnen
problemlos angesteuert werden!

Biegesoftware PN-Bend T e e
Werkzeugverwaltung
Biegefolgeberechnung
Biegesimulation
Kollisionsprifung

Erstellung des Einrichtplans
Erstellung des NC-Programms
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