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Offline-Programmierung und -Simulation flr Abkantpressen

Radbend ist das Maschinen unabhangige CAM-System von Radan fir die
Simulation und Offline-Programmierung von Abkantpressen. Mit Radbend wird die
Produktivitat Ihrer Abkantpressen erheblich verbessert; zudem kénnen Sie damit
die Schnelligkeit, Qualitat und Flexibilitat Ihrer Arbeitsvorbereitung weiter steigern.
All das resultiert in einer spirbaren Senkung der Herstellungskosten lhrer

Produkte.

Einfache Bedienung
Kennzeichnend fir die Arbeit mit
Radbend sind Automation und Ent-
scheidungsfreiheit fir den An-
wender. Es besteht die Mog-
lichkeit, Radbend bei jedem Schritt
des Programmierprozesses au-
tomatisch oder interaktiv eine Wahl
treffen zu lassen.

Wiederverwendung von CAD-
Daten

Radbend kann die gebréuchlich-
sten CAD-Formate in 2D und 3D
einlesen und verfugt Gber direkte
Schnittstellen zu Radan 3D, In-
ventor und SolidWorks. Mit Rad-
bend kdnnen Sie alle verfigbaren
CAD-Daten wiederverwenden. Das
reduziert die Fehlerquote und ver-

kirzt die Durchlaufzeit erheblich.

Biegebearbeitungen

Radbend verflgt Uber ein leist-
ungsfahiges Formerkennungsfeat-
ure zur automatischen Erkennung
samtlicher Biegebearbeitungen.
Anschliel3end werden den Biegun-
gen die passenden Werkzeuge
und  Prozessparameter  zuge-
ordnet. Eventuelle Umformungen
werden als solche erkannt und bei
der Biegesimulation berucksichtigt.

Prozessautomatisierung

Mithilfe der automatischen Routi-
nen zur Bestimmung der Biege-
reihenfolge der Werkzeuganord-
nungen und der Anschlagkonfi-
gurationen, kann die Durchlaufzeit
beim Programmieren weiter ver-
kirzt werden. Die umfassende
Technologiedatenbank, mit Erfahr-
ungswerten fur alle Biegepara-
meter, gewahrleistet optimale Pro-
zesssicherheit.

Werkzeugbibliothek

Radbend verfugt Uber die komp-
letten Werkzeugbibliotheken der
bekanntesten Werkzeughersteller.
Ist ein Werkzeug nicht verflgbar
oder werden Spezialwerkzeuge
benétigt, kénnen Sie, bevor Sie
das betreffende Werkzeug kaufen,
virtuell prufen, ob Ihr Produkt damit
gefertigt werden kann.

Optimale Prozesszuverlassigkeit
Beim Offline-Programmieren ist ein
fehlerfreies NC-Programm  ent-
scheidend. Deshalb wird jedes NC-
Programm in 3D simuliert, sowie
auf mdogliche Kollisionen und un-
zulassige Prozessparameter Uber-
prift.

Fur Abkantpressen jeder Art
Radbend ist komplett Marken- und
Typunabhangig. Fur eine Vielzahl
von Maschinenherstellern stehen
standardméalige Postprozessoren
und Maschinenmodelle zur Verfu-
gung. Die NC-Programme werden
im maschineneigenen NC-Format
erstellt. Neben der Arbeit mit ver-
schiedenen Biegeprozessen, un-
terstitzt Radbend auch
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samtliche Maschinenoptionen. Da-
runter auch Winkelmesssysteme
und Biegehilfen.

Maximale Flexibilitat

Da jede Abkantpresse Uber
Radbend gesteuert werden kann,
lassen sich NC-Programme schnell
und einfach auf andere Abkant-
pressen Ubertragen. Radbend ge-
wahrleistet eine einheitliche Ar-
beitsweise, ungeachtet der Marke
und des Typs der Abkantpresse.

Genaue Abwicklung

Nachdem das Biegeprogramm
komplett erstellt wurde, generiert
Radbend eine genaue Abwicklung
des Blechteils. Hierbei werden je
nach Biegewinkel die exakten Ver-
kirzungswerte und der von den
ausgewahlten Werkzeugen abhan-
gige Biegeradius beriicksichtigt.

Umfassende Informationen

Da die NC-Programme offline
vorbereitet werden, ist es mali-
geblich, dass die Maschinenbe-
diener korrekte Anweisungen er-
halten. Hierfir erzeugt Radbend
eine grafische Dokumentation mit
allen fur den Biegeprozess erfor-
derlichen Angaben. Bei Maschinen
mit 3D-Steuerung generiert Rad-
bend, auRer dem NC-Programm,
auch die Simulationsdatei fur die
3D-Steuerung.

Papierlose Produktion

Fir Maschinen mit einer 2D Steue-
rung lassen sich die Biegeprog-
ramme mit Radbend View bequem
an einem PC bei der Maschine
aufrufen und in 3D simulieren. Alle
Daten in Bezug auf die Einstel-
lungen und den Biegeprozess sind
digital verflgbar. Auf diese Weise
kann der Maschinenbediener die
Maschine rasch und effizient ris-
ten und die Produkte abkanten,
ohne dabei kostbare Zeit mit dem
Heraussuchen der Prozesspara-
meter oder den Angaben zum Pro-
dukthandling zu verlieren. Damit ist
Radbend View die Grundlage fur
die papierlose Produktion.

Optimierung des Biegeprozesses
Fur Blechbearbeitungsbetriebe, die
die Kapazitat ihrer Abkantpressen
besser ausnutzen und die kost-
spielige Programmierfehler besei-
tigen mochten und die Durch-
laufzeit weiter verkiirzen wollen, ist
Radbend die richtige Losung. Mit
Radbend verfligt man schon im
Konstruktionsbereich Uber alle Pa-
rameter des Biegeprozesses, so
dass alle Moglichkeiten und Gren-
zen berucksichtigt werden. Dies ist
die Basis fUr eine optimale Pro-
duktionssteuerung.

Die Vorteile von Radbend

Schneller

e Weniger Nebenzeiten durch Off-
line-Programmierung

e Kirzere Programmierzeiten durch
Integration von CAD und automati-
schen Funktionen

e Kirzere Durchlaufzeiten von der
Konstruktion bis zur Fertigung

o Kiirzere Rustzeiten durch vorherige
Arbeitsvorbereitung

e Bessere Wiederverwendung von
NC-Programmen

Preisgunstiger

e Maximale Auslastung der Maschi-
nenkapazitét

e Weniger Probeprodukte erforder-
lich

e Weniger Werkzeuge durch bessere
Verwaltung

Besser

e Weniger Konstruktionsfehler durch
Machbarkeitsprifung und zentrale
Informationsspeicherung

e Weniger Programmierfehler durch
Kollisionsprifung

e Weniger Stérungen durch vorher-
sehbaren Prozess

Flexibler

e Maschinenunabhangig; einfacher
Wechsel zwischen Abkantpressen
verschiedener Marken und Typen

e Bessere Produktionsplanung durch
Arbeitsvorbereitung zu einem fri-
heren Zeitpunkt im Prozess

e Weniger personalabhangig durch
eindeutige Produktionssteuerung
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